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Гравиметрические
дозаторы

Загрузочное и дозирующее оборудование для переработки пластмасс,
а также пищевой, химической и фармацевтической промышленностей

Волюметрические и
гравиметрические

загрузчики

ВАША ЗАДАЧА  -  НАШЕ  РЕШЕНИЕ

Дозаторы 
Loss-in-Weight



2Загрузчики для добавок и красителей

Дисковый дозатор 
серии DD

Дисковый дозатор серии DD обес-
печивает высокоточное дозирование
для таких процессов как литье пласт-
масс, выдув или экструзия.
Дозировочная станция DD2 позволяет
использовать несколько добавок
одновременно.

• Дисковый дозировочный принцип
позволяет точно дозировать красите-
ли, микрокрасители, гранулят или
порошок
• Двигатель с обратной связью и
изменяемой скоростью вращения
• Широкий выбор типоразмеров дози-
рующего механизма - дисков с отвер-
стиями различного диаметра 
• Прозрачная акриловая воронка с
крышкой
• Быстросъемное соединение ворон-
ки для быстрой смены материала при
работающей машине

Загрузчик для добавок
серии AF

Волюметрический загрузчик для
добавок серии AF стал промыш-
ленным стандартом в высокоточ-
ном дозировании красителей, рег-
ранулята и других добавок.  
Прочная конструкция обладает
модульным дизайном, низкопро-
фильной загрузочной воронкой,
легкой в очистке, а также сменны-
ми шнеками из нержавеющей
стали.

• Объем алюминиевой загрузоч-
ной воронки - 28 л
• Высокопроизводительный съем-
ный двигатель с изменяющейся
скоростью вращения в зависимо-
сти от значений нагрузки и пара-
метров линии
• Надежный, легкий в очистке
быстросменный нержавеющий
шнек с прочными сменными
UHMW полиэтиленовыми вставка-
ми

Гравиметрический
дозатор AF-1000 

Загрузчик  AF-1000 – компактный
гравиметрический дозатор с отлич-
ными дозирующими характеристика-
ми и техническими возможностями.
Он спроектирован для дозирования
большинства различных гранулиро-
ванных материалов.

• Подключение к сигналу машины в
дополнение к основному сигналу
• Мощный двигатель постоянного
тока
• Удобный графический дисплей
• Расширенный алгоритм дозирова-
ния 
• Встроенный TCP/IP протокол для
коммуникации с ТПА
• Гравиметрический/волюметриче-
ский режимы
• Уникальное программное обес-
печение для экструзионного и
выдувного оборудования
• 0-10 VDC – рабочие значения при
экструзии



Модель Тип Габариты, мм Вес, кг

AF-1000 Дозатор 700x280x500 22
AF-1000L Дозатор с загрузкой 700x280x560 30
AF2-1000 Двойной дозатор 1010x280x500 45

AF2-1000L Двойной дозатор с загрузкой 700x280x560 60

Гравиметрический дозатор AF-1000 

Загрузчики для добавок и красителей

Модель Диаметр шнека,
мм

Производительность1
Вес, кг

Минимум, грамм/мин Максимум, грамм/мин
AF-M 6 2 10 23
AF-M 9.5 7 40 23

AF-1/AF-2 13 7 53 23, 41
AF-1/AF-2 19 11 189 23, 41
AF-1/AF-2 25 30 415 23, 41
AF-1/AF-2 32 53 831 23, 41
AF-1/AF-2 38 98 512 23, 41

AF-200 41 454 3024 10,961 34
AF-1/AF-2 44 136 1889 23, 41

AF-200 50 680 4535 16,253 34

AF-2002 762 22682 11,340 49,5172 342

1 Производительность рассчитана при дозировании гранул с насыпной плотностью 700 кг/м3
2 При установке двигателя 0,37 кВт
Примечание: Указанная большая производительность достигается путем установки опционального высокопроизволительного вариатора-инвертора (только для AF-200). 

Загрузчик для добавок серии AF

Модель Описание дозируюших дисков Число об/мин
двигателя

Производительность - рассчитана при нас.
плотности 700 кг/м3

Мин, кг/ч Макс, кг/ч
DD30-030672 Толщина диска 3 мм, отверстия диам. 6 мм - 72 шт.

3 или 11.5

0.02 4
DD30-050660 Толщина диска 5 мм, отверстия диам. 6 мм - 60 шт. 0.03 3.8
DD30-051040 Толщина диска 5 мм, отверстия диам. 10 мм - 40 шт. 0.07 12.2
DD30-051725 Толщина диска 5 мм, отверстия диам. 17 мм - 25 шт. 0.12 21.3
DD30-051818 Толщина диска 5 мм, отверстия диам. 18 мм - 18 шт. 0.2 38.5

DT30-101820 Толщина диска 10 мм, отверстия диам. 18 мм - 20 шт.

11.5 или 38

0.45 81

DT30-102520 Толщина - 10 мм, овальные отв. 18 мм x 25 мм - 20 шт. 0.5 96

DT30-203012 Толщина диска 20 мм, отверстия диам. 30 мм - 20 шт. 1.4 270

DT30-204010F Толщина диска 20 мм, отверстия диам. 40 мм - 10 шт. 2.3 430

DP30-250940
(для порошка) Толщина диска 2,5 мм, отверстия диам. 9 мм - 40 шт. 3 или 11.5 0.11 22

DP30-050940
(для порошка) Толщина диска 5 мм, отверстия диам. 9 мм - 40 шт. 11.5 0.05 45

Дисковый дозатор серии DD

Шнек Производительность

Тип Номер Min. гр/ч Max. гр/ч

Микро 0 2 гранулы/об 200 
Мини 1 100 3 500 

Средний 2 400 10 000 
Большой 3 600 20 000 
Экстра 4A 1000 35 000 

3
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Гравиметрический
дозатор серии BD

Дозаторы AEC серии BD отличаются
высокой производительностью и
надежностью, позволяет дозировать
гранулы, вторичный материал и жид-
кие компоненты. Данная модель
может работать в 3 различных режи-
мах смешивания: "EZ" режим -компо-
ненты и добавки дозируются, как про-
цент от исходного материала,
"Percentage" режим - все ингредиенты
дозируются, как процент от всего
материала; "Parts" режим - соотноше-
ние частей. Промышленный миксер
позволяет смешивать материалы в
двух плоскостях, создавая однород-
ную смесь. Быстросъемные воронки
облегчают очистку и сервисное
обслуживание. 

• Количествово компонентов - 2-8
• Точность дозирования - 0,02%
• Цветной интуитивно понятный дис-
плей тач-скрин
• Промышленный двунаправленный
миксер

Гравиметрический 
дозатор серии OA

В случае дозирования гранул и
дробленого материала предлага-
ем использовать блендер серии
OA, который оснащен шнековы-
ми системами подачи.
Комбинация шнека и весовой
ячейки позволяют взвешивать
практически любые сыпучие
материалы с высокой точ-
ностью.Несколько типоразмеров
установки позволяют достигнуть
производительность до 1360 кг/ч.  

• Гибкая замена шнеков.
• Точное дозирование до шести
компонентов
• Быстросъемные загрузочные
бункеры обеспечивают быструю
и легкую очистку при смене мате-
риала
• Регулируемое время смешива-
ния

Серия OI для 
мониторинга веса

Серия OI устанавливается на суще-
ствующие емкости для ведения
учета количества потребляемого
материала и порционного взвешива-
ния и ссыпания. Точное измерение
веса осуществляется благодаря
встроенной системе взвешивания с
точностью 0,02%.

• Верхняя загрузка материала
загрузчиком 
• Весовая ячейка с пневматическим
клапаном ссыпания 
• Устанавливается на существующие
бункеры и емкости или на порцион-
ные автоматы
• Съемная панель управления
• Напольное исполнение, датчик
уровня материала

Контроллер
дозатора BD
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BD-150 BD-500 BD-900 BD-2500 BD-4000 BD-6000

Max. производительность (кг/ч) 3 68 227 410 1135 1815 2725
Кол-во материалов 2 2-4 2-6 2-8

Размер шибера, основной материал, мм 50 50 63 100
Размер шибера, добавки, мм 38 38 50 100

Объем воронки, основной материал, литр 20 40 85 212
Объем воронки, добавки, литр 4 5 28 77 170

Объем весовой ячейки, литр 2 5 11 23 34 61
Вес смеси, кг 0.7 1.8 3.6 11.3 15.8 20.4

Объем миксера, литр 5 7 16 31 77
Мощность привода миксера, кВт 0.09 0.124 0.373
Число оборотов миксера, об/мин 42 21 22
Нагрузка на весовую ячейку, кг 1 @ 5 кг 2 @ 3 кг 2 @ 5 кг 2 @ 10 кг 2 @ 15 кг 2 @ 20 кг

Диаметр выходного отверстия, мм 63 76.2 102
Вес дозатора, кг 115 170 205 295 500

Отгрузочный вес, кг 160 190 250 360 590
Высота, мм 875 1308 1435 1765 2172 2337
Ширина, мм 650 952 940 1156 1461 1461
Длина, мм 560 940 1016 1181 1448

1  Модель BD с обозначением “H” означает дозатор с двумя съемными воронками и интегрированными шиберами
2  Модель BD с 7 и 8 компонентами означает шнековые дозаторы для добавок или дробленого материала
3  Производительность расчитана при подаче трех компонентов: 80% основного материала, 18% сыпучего дробленого материала, 2% - гранулированная добавка. Каждый дополни-
тельный материал снижает общую производительность примерно на 20%. Консультируйтесь с производителем.
4  Примерное значение, зависящее от типа загрузчика.

Гравиметрический дозатор серии BD 1

Гравиметрический дозатор серии OA
OA-002 OA-012 OA-060

Max производительность, кг/ч 45 180 1360
Кол-во компонентов 2-4 2-6 2-6

Объем воронки, литр 5 25 56
Объем весовой ячейки, литр 2.8 4.8 39

Типичный вес смеси, кг 1.4 2.2 13
Объем миксера, 2.7 18 34

Мощность привода миксера, кВт 0.125 0.373 0.746
Нагрузка на весовую ячейку, кг 2  @ 2 1 @ 10 1 @ 30

Диаметр выходного отверстия, мм 76 76 101
Вес дозатора, кг 66 182 364

Отгрузочный вес, кг 91 273 455

Серия OI для мониторинга веса
Модель Максимальная производительность, кг/ч* Максимально взвешиваемый вес, кг
OI 025 454 11
OI 050 900 22
OI 100 2270 45

* Производительность основана на насыпной плотности 560 кг/м3. 
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Гравиметрический загрузчик
GH-F и серия GH/GH-M для
мониторинга 

Гравиметрический загрузчик GH-F
используется для добавления краси-
телей или иных материалов в про-
цесс с высокой точностью, в отличие
от волюметрических загрузчиков.
Установки GH и GH-M отслеживают
производительность экструдера и
скорость вращения шнека и аккуму-
лируют эти данные.
• Съемная воронка с клапаном
• Весовая ячейка в форме воронки
исключает зависание материала 
• Смотровое окно для визуального
контроля
• Точность - 0.02%
• Удаленный контроллер Allen-
Bradley с монохромным «тач скрин»
дисплеем
• Серийный порт DF1 (опционально -
Ethernet)
• Удаленный датчик для отслежива-
ния скорости вращения шнека

Дозатор Loss-in-Weight
серии AccuMeter®

Данный дозатор позволяет смеши-
вать широкий спектр материалов для
непрерывных процессов и позволяет
получать качественную гомогенную
смесь. Панель управления AccuMeter
получает информацию от экструде-
ра, обрабатывает ее и автоматически
подстраивается под скорость враще-
ния шнека, подавая необходимое
количество материала в загрузочную
горловину. Данная система примени-
ма практически ко всем процессам,
требующим точное дозирование
материала.
• Автоматическая подстройка подачи
каждого материала в зависимости от
скорости вращения шнека экструде-
ра
• Индивидуальные весовые ячейки
на каждом материале
• Точность 0.02% аналоговый сигнал
и 0.0001% - цифровой сигнал
• Отслеживает все параметры
потребления материала
• Цветной дисплей PanelView 10,5” 

Дозатор Loss-in-Weight 
серии PB

Дозатор серии PB сконструирован
для использования порошковых
или гранулированных материалов в
непрерывных экструзионных про-
цессах. В качестве используемых
материалов могут выступать даже
такие как ПВХ, древесная мука,
порошковые наполнители и добав-
ки. 

• Модульный дизайн установки с
возможностью загружать до 12 ком-
понентов с максимальной общей
производительностью 17 500 кг/ч
• Конструкция из нержавеющей
стали и никелированного алюминия
• Загрузчики доступны как для
сыпучих, так и для плохосыпучих
материалов
• Дозатор спроектирован с возмож-
ностью частой смены материалов
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Модель Производительность, кг/ч
Размеры, мм

Высота Длина Ширина

GH-10 22-226 1728 457 686

GH-20 136-453 2210 508 737

GH-40 453-907 1728 762 965

GH-100 680-2267 1982 762 965

Серия GH/GH-M для мониторинга 

  
 

Гравиметрический загрузчик GH-F

Модель
Max. производитель-

ность, кг/ч1
Вес материала в

воронке, кг
Размер

шнека, мм2 Отгрузочные габариты, мм3 Вес, кг3

GH-F 003 1.1-13.6 4.5 19

1220 x 1220 x 1220 91

GH-F 009 2.3-41 4.5 25
GH-F 025 11.4-113 11.4 41
GH-F 040 18.2-181 11.4 50
GH-F 100 145-454 22.7 76
GH-F 200 90-908 22.7 101

1 Производительность рассчитана при дозировании гранул с насыпной плотностью 800 кг/м3
2 Серия GH-F доступна с различными шнеками для различных производительностей. Консультируйтесь с Производителем для верного подбора. 
3 Габариты и вес указаны примерные, могут варьироваться в зависимости от дополнительных опций.

Дозатор Loss-in-Weight серии AccuMeter®

Модель
Максимальная производительность

Кол-во компонентов
кг/ч

AMP 500 225 2 - 8
AMP1000 450 2 - 8
AMP1500 1,140 2 - 8
AMP5000 2,280 2 - 8

AMP10000 4,545 2 - 8
AMP15000 6,800 2 - 8

Кол-во компонентов Высота, мм Длина, мм Ширина, мм Вес, кг

1 1780 915 1020 160
4 1780 1375 1070 230
6 2035 1525 1270 345
8 2035 1525 1400 455

12 3050 1525 1400 590

Дозатор Loss-in-Weight серии PB
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Преимущества рециклин-
га пленочных хлопьев

• Подача пленки в процесс с
помощью запатентованной 2-х
ступенчатая система загрузки -
два отдельных шнека, что позво-
ляет обеспечить лучшую подачу
пленки к гранулам

• Сокращение расходов в связи с
возвратом переработанной плен-
ки в процесс

• Автоматизация переработки,
транспортировки и возврата пле-
ночных отходов в процесс

Системы переработки пленки

Компания AEC уже более 35 лет
поставляет инновационное обору-
дование для переработки и восста-
новления материалов, такое как:

• Комплексные системы обработки
материалов

• Гравиметрические дозаторы  и
смесители

• Системы переработки пленок,
включающие дробилки, машины
для переработки пленочных хло-
пьев, оборудование для транспор-
тировки пленки

Преимущества перед
гранулированием

• Материал возвращается со свой-
ствами,  максимально близкими к
исходному сырью
• При переработке материал не
подвергается дополнительной тер-
мической обработке
• Снижается риск попадания неже-
лательных примесей
• Снижение стоимости переработ-
ки за счет уменьшения обработки
материала
• Значительно снижаются или пол-
ностью отсутствуют потери мате-
риала и отходы
• Гарантированное качество конеч-
ного продукта
• Высокая окупаемость
• Отсутствуют расходы на реграну-
ляцию, зачастую составляющие 4-
8 руб/кг

На линии, использующей  907 184 кг
сырья в год, выход продукции состав-
ляет 852 753 кг/год. При цене 30 руб./кг
стоимость 54 431 кг отходов составит
около 1 млн. 600 тыс. рублей, без учета
прочих расходов. Возвращение данного
материала обратно в процесс перера-
ботки возвращает деньги в ваш карман.

Пример окупаемости ROI:
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Системы TE и TFH для
эффективной переработки
обрезков кромки и рулонов
пленки.

• Дозирование смешивание мате-
риалов осуществляются по сигналу,
передаваемому экструдером
• Уникальная конструкция верти-
кального шнека гарантирует  пол-
ное смешивание, что в результате
приводит к получению качественно-
го продукта
• Независимо регулируемые гори-
зонтальные и вертикальные двига-
тели точно регулируют подачу пле-
ночных хлопьев для получения
гомогенной смеси хлопья-гранулы,
подаваемой в экструдер
• Модель TE оснащена двигателем
постоянного тока, а модель THF –
переменного

Система подачи пленки

Система подачи пленочных хлопьев
компании Cumberland предназначена
для дозированной подачи хлопьев
пленки непосредственно в горло экс-
трудера. Уникальная 2-ступенчатая
конструкция гарантирует смешение
хлопьев с исходным материалом
перед поступлением в экструдер.
Каждый шнек настраивается индиви-
дуально под скорость экструдера,
благодаря поступлению сигнала от
тахометра экструдера.
• Модель TE разработана только для
переработки обрезков кромки пленок
• Модель TFH использует до 30%
обрезков кромки и/или лома
• Модель TFH-HP применима в тех
случаях, когда доля вторично перера-
батываемого сырья составляет более
30% от общего объема 

Высокопроизводительные
модели TFP-HP для слож-
ных условий подачи пленки 

• Эффективный вертикальный
шнек позволяет увеличить про-
цент подачи пленки в процесс
• Усиленная рама
• Мощные бесщеточные двига-
тели переменного тока
• Большое усилие при мини-
мальных скоростях шнека
• Настройка скорости враще-
ния шнека
• Программируемый старт
системы

= Пленка

= Гранула

= Гранула

= Аддитив

Патентованная система подачи
дробленой пленки в экструдер

Смотровое окно
Двигатель

Дверка доступа Порт очистки

Порт 
продувки

Дверка очистки
с защитными
блокировками
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Системы транспортировки
обрезки кромки спроектированы
для перемещения обрезки к дро-
билке и переработанной пленки
обратно в экструдер дополни-
тельной воздуходувкой.

Типичная система включает:
• Две затягивающие воронки для
обрезки
• Y-образная труба вентури
• Воздуходувка
• Перфорированный короб для
выхода воздуха
• Дробилка для измельчения
пленки с воздуходувкой
• Циклон и система принудитель-
ной подачи пленки в процесс

Воздуходувка с
системой Вентури

Циклон

Короб для выхода
воздуха

Затягивание
обрезки

Транспортировка обрезки
кромок пленки
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• Для непосредственной затяжки
пленки с машины или для рабо-
ты офф-лайн
• Мощные ролики увеличенного
диаметра
• Пневматические цилиндры для
открытия крышки
• Наклонное положение роликов
позволяет затягивать толстую
пленку
• Защитные блокировки, огра-
ничивающие доступ во время
работы
• Двигатель постоянного тока с
мощной системой передачи

Системы затяжки пленки

Дробилки AEC спроектированы для
переработки различных видов плен-
ки, скелетона и невырубленных
изделий термоформования. Затяжка
производится с помощью роликово-
го питателя в автоматическом режи-
ме. 

Эксклюзивные дробилки серии HBD
отличаются двойной камерой резки.
Отходы попадают в верхнюю каме-
ру резки с большим ситом, а далее -
в нижнюю камеру дробления с
ситом с отверстиями меньшего диа-
метра. 

• Одна или две износостойких
камер резки 
• Ножи со специальным углом
заточки идеально подходят для
переработки пленки
• Высокоточные подшипники, выне-
сенные из камеры резки, позво-
ляют выставить минимальный
зазор 0,10 мм

Дробилки для пленки

Емкости с мощными индустриаль-
ными ворошителями позволяют хра-
нить слеживаемые материалы.
Серия FT предназначена для
загрузки пневмотранспортом дро-
билки. Вся система обычно включа-
ет дробилку для переработки, емко-
сти для хранения и системы TFH
или TE для принудительной подачи
в экструдер.

• Прямоугольные емкости с круглым
дном
• Многоскоростной индустриальный
горизонтальный ворошитель
• Лопастной дотчик уровня
• Боковая дверца для легкой и
быстрой очистки емкости

Емкости для хранения
передробленной пленки



Дозирующие станции DD с возможность смены
материала “на лету”

Дозаторы серии BD поставляют сырье
в большие выдувные автоматы

BD блендер со съемными воронками
для быстрой смены материала
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